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<<комплексная технология изготовления тонкостенных элементов
методом порошковой металлургии для производства деталей из

конструкционных и функциональных сплавов на основ е титана и
никеля для изделий ракетно-космической техники.)

!иссертация Логачевой А.и. посвящена актуальной проблеме
создания конструItционных жаропрочных материалов Fia ocFIoBe никеля
и титана для работы при температурах до 1250 с. N4ноголетний опыт
решения этой проблемы традиционными методами литьrI, термической и
механической обработок не привел к дости}кеI]иIо значимых
результатов. ПерспеItтивными в этом отношении оказалисъ различные
варианты порошковой металлургии, главrrый из которых - гранульная
технология.

lиссертация Логачевой И.А представляет собой промежуточный итог
длительной работы оАо <<Itомпозит)) в области гранульной технологии
жаропрочных сплавов. Работа эта комплексная и многоплановая. она
включает в себя весь спектр проблем создания семейства жаропрочных
сплавов и технологи создания из них издезtий. Это создание новых и
необходимые уточнения составов уже известных жаропрочных сплавов
на основе титана, никеля, различных иI-Iтерметаллидов применительно к
условияМ гранульной технологии, создание уникальной установItи
центробежного распыления, разработка технологии газостатического
прессования, термической И механической обработок сплавов с
получением тонкостенI]ых изделий.

Содержание дисСертациИ можнО услов}IО разделитъ на 1РИ ВЗаИМIrIО
связанные части. Первая часть посвящена созданиIо установки
центробежногО распыления, BToparI -технологии горячего
изостатического прессования, третья - разработке серии новых сплавов и
технологии изготовления из них конкретных деталей. Каждая из этих
частей наполнена массой самых разнообразных экспериментов,
математических расчетов и конструItторских решений.

установка центробежного распыления - главная заслуга и новизна
всей работы, без которой немыслимы были бы все поспедующие
технолоГические достижения. Скорость вращения плавrIщеI.ося под
плазменныМ нагревоМ электрода сос,гавляеТ до 25 000 оборотов в
минуту, что позl]оляет достигать высоких скорос,гей охлаждениrI капель
и минимальIfых размеров застывш]их сферических частиц.

ПРИ РаЗработке технологии горячего газостатического llрессования
особое внимание было уделено тщательности изготовления капсул,
условий их загрузки, вакуумирования, что позволило получать
практически беспористые заготовки необходимой струк"гуры и высокой
прочности.



В той части диссертации, кот,орая посвяшена разрабоrке коFIкретI1ых
сплавов, технологий и изготовлению изделий речь идет о сплавах
систем на основе титана, никеля , никелидов и алюминидов. Itаждый
сплав И техноJIогия разрабатывались под определенную деталь
авиационно-космической техники. Все такие разработItи закончены с
положительными результатами натурных испытаний..

среди замечаний по работе можно отметить следуIощие.
1.Логачева А.И. характеризовала влияние остаточной пористости на

свойства конечных образцов общей величиной пор в единице объема.
При столь малой пористости материала (сотые доли процеFIта), гораздо
большее влияние на свойства материала., по крайней мере механические,
может оказывать размер пор, их распредеJIеFIие гtо обт,ему образцов и
элементаМ струItтуры. Вероятно, именl{о эти измереIIиrI и следовало
делать.

2. Гранульная технология хотя и является отдельной, но все же
частью порошковой металлургии. А главный недостатоIt порошковой
металлургии проявляется в первуIо очередь в tlестабильIfости
механическиХ свойстВ В диссеРтациИ оченЬ мало вIlимания уделено
этой проблеме. Нужно помнить, что ни один KoFIcTpyKTop авиационно-
космической техники не допустит применения материалов, не будучи
уверен В его высокой надежности. Определение стабильности
механических свойств И степени ее повышения требует очень
длительной работы с болъшими затратами материально-технических
средстВ и главное ]]ременИ . Но TaKyro рабо.гУ необходимо проделать.

Возвращаясъ к обrцей характеристиItе рабо,t,ы, сJIедует отме.гить, что
представленный в ней материал практически tIредставляет собой
энциклоПедиЮ гранульной технологиИ жарогIроЧных сплавов. В ней
подробно описан созданный автором наиболее удачный вариант
установItИ центробежногО распыления с максимальной скоростью
вращения элеItтрода и минимальными размерами поJIучаемых гранул,
цикл операций по обработке гранул и их заварке в герметичный
контейнер, условия горячего газостатического прессования,
последующей механической и термической обработке плотных
заготовок. Неотъемлемой частью работы являетсrI сформулированные
условия выбора состава жаропрочных титановых7 никелевых и

интерметаллидных сплаI]ов и успешная реализация этих условий при
изготовлении целого ряда изделий техI]ологически сложной формы.
Представленная работа даеТ полные осно]]аFIиrI утверждать, что
СеГОДНЯШНИЙ УРОвенЬ ГранульноЙ техI]ологии жаропрочных сплавов в
стране - это ОАО <<Композит)), это Алла Игоревна J{сlr.ачева.
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